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© Vorrichtung zur Kontrolle der fiuBeren Umhullung von Zigarettenpackchen in einer Verpackungsmaschine 

© Vorrichtung zur Kontrolle der Su&eren Umhullung von 
Zigarettenpackchen in einer Verpackungsmaschine mit einer 
schrittweise arbeitenden Transporteinrichtung, die im Be- 
raich der Zigarettenpackchen zumindeat an einer Selte offen 
1st und die Zigarettenpackchen exakt poshioniert fuhrt, und 
mit Auswerferorganen gekoppelten Abtaetelementen zum 
Oberprufen einer korrekten auBeran Umhullung der mit der 
Transporteinrichtung geforderten Zigarettenpackchen, da- 
durch gekennzeichnet. da& auf jedem Bogen (4) fur die 
SuBere UmhOUung Markierungen (9, 10) fOr die Feststellung 
der Lage und Ausrichtung der Umhullung angebracht sind 
und da& im Bereich der offenen Seite der Transporteinrich- 
tung (1), an der die Markierungen (9, 10) der entsprechend 
transportierten Zigarettenpackchen (3) sichtbar sind, zwel 
als reftektierende Fotozellen ausgebildete Abtastelemente 
(7, 8) so angebracht sind, da& das eine Abtastelement (7) 
eine erste Markierung (9) hinsichtlich der korrekten Positio- 
nierung des Bogens (4) auf den Zigarettenpackchen (3) in 
Transportrichtung und das andere Abtastelement (8) eine 
zwette Markierung (10) hinsichtlich der korrekten Posltionie- 
rung des Bogens (4) auf dem Zigarettenpackchen (3) quer 
zur Transportrichtung kontrollieren. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Kontrolle 
d r auBeren UrnhUllung von Zigarettenpackchen in ei- 
ner Verpackungsmaschine nach dem Oberbegriff des 5 
Patentanspruchs 1. 

Eine derartige Vorrichtung ist aus der DE-OS 
23 59 825 der Patentinhaberin bekannt Hinter einem 
HUllrad werden die Zigarettenpackchen auf eine plat- 
tenfdrmige Transportebene geschoben, die mit Heizein- 10 
richtungen ausgerustet ist, urn die Versiegelung der 
Packchen mit Banderole (Steuermarke) durchzufiihren. 
Erst am Ende dieser Transportbahn sind Sensoren ange- 
bracht, die die Verpackung darauf kontrollieren sollen, 
ob die innere HOlie aus Stanniolpapier, die auBere Hiille 15 
aus bedrucktem Papier sowie die Siegelmarke ange- 
bracht sind. I}ie Lage dieser Verpackungsteile wird 
nicht kontrolliert 

Gegenstand der DE-OS 27 31477 ist eine Vorrich- 
tung zum Oberprufen und zum Transportieren von Zi- 20 
garettenpackungen, die mit elektrooptischen Abtastein- 
richtungen ausgerustet 1st, welche in der Lage sind, die 
PackungsflSchen auf Fehler hin abzutasten. Ein Zeilen- 
abtaster tastet hierbei die Breite der Packung ab und 
stellt dabei fehlende, abgerissene oder falschliegende 25 
ReiBstreifen, Etiketten oder Steuermarken fest Ein wei- 
terer Detektor tastet das Kopfende der Packung in der 
Mitte ab und entdeckt dabei fehlende, zerrissene, falsch- 
liegende und fehlerhaft gefaltete Folienlaschen. Die 
Fotodioden der Sensoren mttssen den jeweils zu fiber- 30 
priifenden Packungen angepaBt werden, da sich diese in 
Farbe und Muster des Etiketts, Farbe und GraBe der 
Steuermarke, Farbe, GroBe und Lage des ReiBstreifens 
und dergleichen unterscheiden. 

Obwohl bei den bekannten Vorrichtungen Fuhrungs- 35 
und Einsteilorgane vorgesehen sind, welche entlang ei- 
ner vertikalen Zufiihrbahn angeordnet sind, auf der Bo- 
gen zur Herstellung der auBeren UmhQllung zugef flhrt 
werden, kann es vorkommen, daB die Bogen wahrend 
des Vorschubs und des Einschubs in die Transportein- 40 
richtung nicht exakt zu den Zigarettenpackchen ausge- 
richtet sind Solche Einsteilungenauigkeiten konnen zu 
Verklemmungs- und Verstopfungsfehlern fuhren, so daB 
bei nachfolgenden Einwickelschritten das Umhfillungs- 
material Falten bildet oder reiflt 45 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung der angegebenen Gattung so weiterzuentwik- 
keln, daB mit einfachen Mitteln jeglicher Einstellfehler 
der auBeren UmhUllung automatisch erfaBt wird und 
Abtastelemente unverandert in ihrer Ausrichtung ein- 50 
gesetzt werden kdnnen, so daB keine Einstellung auf 
wechselnde B6gen mehr erf orderlich ist 

GemSB dem kennzeichnenden Teil des Patentan- 
spruchs 1 wird diese Aufgabe erfindungsgemaB dadurch 
gel6st, daB auf jedem Bogen fur die auBere UmhQllung 55 
Markierungen fttr die Feststellung der Lage und Aus- 
richtung der Umhullung angebracht sind und daB im 
Bereich der-offenen Seite der Transporteinrichtung, an 
der die Markierungen der entsprechend transportierten 
Zigarettenpackchen sichtbar sind, zwei als reflektieren- 60 
de Fotozellen ausgebildete Abtastelemente so ange- 
bracht sind, daB das eine Abtastelement eine erste Mar- 
kierung hinsichtiich der korrekten Positionierung des 
Bogens auf den Zigarettenpackchen in Transportrich- 
tung und das andere Abtastelement eine zweite Markie- 65 
rung hinsichtiich der korrekten Positionierung des Bo- 
gens auf den Zigarettenpackchen quer zur Transport- 
richtung kontrollieren. 
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Die auf den Bogen fOr die auBere Umhullung ange- 
brachten Markierungen erm6giichen es, daB man unab- 
hangig von den jew ils verwendeten, bedruckten oder 
auch nicht bedruckten B6gen gleichbleibende Abtast- 
elemente einsetzen kann, die keiner Einstellung auf 
wechselnde Bogen bediirf en. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung erg ben 
sich aus den Unteranspruchen. 

Die Erfindung ist nachstehend an einem Ausf iihrungs- 
beispiel erlautert, das in der Zeichnung dargestellt ist Es 
zeigt 

Fig. 1 eine Frontansicht einer Vorrichtung gemaB der 
Erfindung, 

Fig. 2 schematisch ein Packchen in der Lage, in der es 
in die Kontrollstationen gelangt, an denen die Abtast- 
elemente angeordnet sind, 

Fig. 3 eine vergrdBerte Draufsicht auf die Vorrich- 
tung der Fig. 1 und 

Fig* 4 ein Blockschema der Steuerung der Auswerfer- 
organe fur defekte Packchen in Abhangigkeit von den 
Abtastelementen. 

In Fig. 1 ist mit 1 in seiner Gesamtheit ein Hullrad 
einer Transporteinrichtung bezeichnet, das sich schritt- 
weise in Gegenuhrzeigerrichtung dreht, und zwar mit 
45° Umdrehung bei jedem Schritt Es ist auf einer hori- 
zontalen Achse angebracht und mit acht radialen Fa- 
chern 2 versehen, die mit 45° Winkeiabstarid nebenein- 
ander angeordnet sind. 

Die radialen Facher 2 sind dazu bestimmt, Zigaretten- 
packchen 3 aufzunehmen. , 

Die Facher 2 weisen an der zylindrischen Oberflache 
1A des drehbaren HCillrades 1 eine Eintrittsdffnung auf 
und sind an den beiden Langsenden, die den sich gegen- 
iiberliegenden Seiten des HCillrades 1 entsprechen, of- 
fen. 

Entlang einer vertikalen und tangential zu dem Hull- 
rad 1 verlaufenden Ebene werden Bdgen 4 aus bedruck- 
tem Papier (Etiketten) zugefuhrt, die dazu bestimmt 
sind, die auBeren Umhiillungen der Zigarettenpackchen 
zu bilden. Diese Bogen 4 werden von einer (nicht ge- 
zeigten) Rolle erhalten, von der Schneidelemente die 
Bogen 4 in schneller Aufeinanderfolge und in Phase mit 
den Bewegungszeiten des Htillrades 1 abtrennen. 

Beim Dtu-chlaufen durch seitliche Fiihrungen 5 errei- 
chen die B6gen 4 an einer Eintrittsstation SI fur die 
Packchen 3 in das HQUrad 1 eine stabile Position. In 
dieser Station SI ist ein Anschlagelement 6 vorhanden, 
das in einer ersten Phase die Positionierung eines Bo- 
gens 4 in der Station 5 erm6glicht In einer zweiten 
Phase wirkt dieses Anschlagelement 6 mit seinem Teil 
6A als Faltvorrichtung, um ein schlauchfdrmiges Schlie- 
Ben eines Bogens 4 um ein Packchen 3 vorzunehmen, 
das in das Innere eines radialen Faches 2 des HOllrades 1 
eingelegt wurde, welches sich in der Station SI in Ruhe- 
stellung befindet 

Mit 7 und 8 ist ein Paar von Abtastelementen bezeich- 
net, die nachstehend jeweils als erstes und zweites Ab- 
tastelement bezeichnet werden und von denen das erste 
an einer Station S2 angeordnet ist, in der sich die radia- 
len Facher 2 in Ruhestellung befinden, und zwar wah- 
rend der schrittweisen Umdrehung des Hiillrades 1, um 
die Packchen 3 von der Station SI zu einer Austrittssta- 
tion S3 zu bringen. Von der Austrittsstation S3 werden 
die in die Bdgen 4 eingewickelten Packchen zu anschlie- 
Benden Verarbeitungen und/oder Kontrollen weiterge- 
leitet 

Die Abtastelemente 7 und 8 sind an der Tragstruktur 
der Maschine bef stigt (nicht in den Zeichnungen dar- 
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gestellt) uiid, wie aus den Fig. 1 und 3 zu ersehen ist, der 
zylindrischen Oberfifiche 1A des drehbaren Kopfes 1 
zugewandt In dem in Fig. 3 gezeigten Falie sind die 
Abtastelemente 7 und 8 in der Nahe eines Randes der 
zylindrischen Oberflache 1 A angeordnet, um das Durch- 5 
iaufen von jeweils einem Paar von Markierungen 9 und 
1 0 zu erf assen, die an den Bdgen 4 vorgesehen sind. 

Die Abtastelemente 7 und 8 kdnnen Fotozellen mit 
verkieinerter Refiektierung sein, bestehend aus einem 
Photoemitter (z. B. eine LED-Diode) und einem licht- 10 
empfindiichen Empfangselement, beispielsweise ein 
Phototransistor. Das Abtastelement 7 ist in Richtung 
eines sich in der Station S2 in Ruhestellung befindlichen, 
radialen Faches 2 so positioniert, daB es den auBeren 
Rand 4A des Bogens 4 abtasten kann (s. Fig. 2), um das 15 
Vorhandensein der Markierung 9 in seinem Wirkungs- 
kreis zu erfassen. 

Das Abtastelement 8 ist im AnschluB an des Element 
7 positioniert und befindet sich in einem Winkelabstand 
neben der Station S2. Das Element 8 kann den auBeren 20 
Rand 4A des, Bogens 4 abtasten, um in seinem Wir- 
kungskreis das Vorhandensein der Markierung 10 zu 
erf assert 

Die Markierung 9 veriauft parallel zu einer Kopfseite 
3A des Packchens 3 und zeigt, wenn es von dem Abtast- 25 
element 7 erfaBt wird, die korrekte Positionierung des 
Bogens 4 im Verhaltnis zu der Kopfseite 3A1 Die Mar- 
kierung 10 veriauft parallel zu den Kanten der Seiten- 
wfinde des Packchens 3; wenn sie von dem Abtastele- 
ment 8 erfaBt wird, bedeutet dies die korrekte Positio- 30 
nierung des Bogens 4 im Verhaltnis zu den Seitenwan- 
den des Packchens 3, z. B. im Verhaltnis zu einer der 
Hauptflfichen 3B, auf denen das auf dem Bogen 4 aufge- 
druckte Motiv zentriert sein muB. 

Die Abtastelemente 7 und 8 kSnnen in einen elektri- 35 
schen Schaltkreis eingesetzt werden, der ein Leseele- 
ment 11 enthalt, welches in der Lage ist, die von den 
Abtasteiementen 7 und 8 kommenden Signale zu analy- 
sieren (s. Fig. 4); Dieses Element 11 ist fUr den Fall, daB 
wenigstens eine der Markierungen 9 und 10 nicht erfaBt 40 
wird, in der Lage, ein Signal an einen Verzdgerungsspei- 
cher 12 auszusenden. Dieser Speicher 12 ist in der Lage, 
die Zahl der Schritte des HQUrades 1 zu zahlen (denen 
eine gleiche Anzahl von Vorschiibschritten der Pfick- 
chen 3 entlang der Austrittslinie aus der Station S3 ent- 45 
sprechen muB), um ein Packchen, das sich als defekt 
erweist, zu einer AusstoBstation S4 zu bringen. In dieser 
Station S4 sorgt ein Auswerferorgan 13 auf Befehl des 
Speichers 12 fUr das Auswerfen des sich als defekt er- 
wiesenen Packchens. 50 

Die Abtastelemente 7 und 8 sind mit Antriebselemen- 
ten 14 bzw. 15 verbunden, welche direkt von der Zyklus- 
welle der Verpackiingsmaschine angetrieben werden, 
an der die Vorrichtung montiert ist Die Antriebe 14 und 
15 betatigen die Abtastelemente 7 und 8 so, daB das 55 
Abtastelement 7 ausgel6st wird, wenn sich ein radiales 
Fach 2 in Ruhestellung in der Station S2 befindet, wah- 
rend das Abtastelement 8 in Aktion tritt, wenn bei sich 
in Bewegung befindlichem Hullrad 1 das Fach 2 eine 
Winkelverschiebung' ausfflhrt, die ausreicht, um die 60 
Markierung 10 auf dem Bogen 4, welcher das in diesem 
Fach 2 enthaltene Packchen umhttUt, in den Wirkungs- 
kreis des Abtastelementes 8 zu bringen. 

Nach einer m6glichen AusfOhrungsvariante kdnnte 
der Speicher 12 von einer elektrischen Antriebsschal- 65 
tung einer Vorrichtung 16 (s. Fig. 4) abhangen, die an 
der Verpackungsmaschine im AnschluB an die betref- 
fende Vorrichtung vorgesehen ist, um an dem fertigen 



Packchen eine Banderole oder eine ahnliche Versiegc- 
iung anzubringen. In diesem Falle hatte der Speicher 12 
die Aufgabe, das Ausldsen der Vorrichtung zu hemmen 
und anschlieBend ein Auswerferorgan 17 zu betatigen, 
das durch ein Abtastelement 18 ausgeldst wird, welches 
zur Kontrolle des Vorhandenseins der Banderole an 
dem Packchen vorgesehen ist und Packchen ausstdBt, 
die ohne Banderole sind. 

Es wird nun kurz der Betrieb der Vorrichtung be- 
schrieben, indem ein Packchen 3 vori der Ankunft in der 
Station SI bis zum Austritt aus der Station S3 verfolgt 
wird. 

In Ruhestellung des Htillrades 1 trifTt ein in das Fach 

2, das in der Station SI steht, eingeschobenes Packchen 
3 auf einen Bogen 4 und zwingt diesen, sich U-formig zu 
falten. AnschlieBend bewegt sich das Anschlagelement 6 
nach oben und knickt den Endrand eines Abschnittes 
des Bogens 4, der aus dem Fach 2 herausragt, um die 
auBere Seite des in das Fach 2 eingeschobenen Pack- 
chens 3. 

Das Hullrad 1 dreht sich dann in Richtung des PfeOes 
der Fig. 1; wahrend das Element 6 in seine Ausgangs- 
stellung zuriickkehrt, kmcken hier nicht gezeigte, fest- 
stehende Faltelemente den Endrand des anderen aus 
dem Fach 2 herausragenden Abschnittes des Bogens 4 
um die AuBenseite des Packchens 3. Nach zwei Schrit- 
ten des Hiillrades 1 gelangt das Packchen 3 in die Sta- 
tion S2, und zwar in der Lage, die in Fig. 2 dargestelit ist 
Praktisch ist nun der Bogen 4 schlauchfdrmig um das 
Packchen 3 gewickelt, und zwar mit der SchlieBlinie auf 
der auBeren Seite des Packchens 3. 

Wahrend das Packchen 3 sich in der Station S2 in 
Ruhestellung befindet, gibt das Antriebselement 14 sei- 
ne Zustimmung zum Ausldsen des Abtastelementes 7. 
Wenn sich die Markierung 9 im Wirkimgskreis des Ab- 
tastelementes 7 befindet, erfolgt kein an das Leseele- 
ment 11 gerichtetes SignaL Im entgegengesetzten Falle 
flbermitteit das Leseelement 11 ein Signal zur Aktivie- 
rung des Speichers 12. Wenn das sich als defekt erwiese- 
ne Packchen 3 in die Station S4 gelangt, wird es automa- 
tisch durch das Auswerferorgan 13 aus der Fertigungsli- 
nie ausgestoBen. 

Bei der oben besehriebenen Alternative sendet der 
Speicher 12, wenn er aktiviert ist, ein Sperrsignal an die 
Vorrichtung 16 aus und verhindert das Anbringen der 
Banderole an dem sich als defekt erwiesenen Packchen 

3. *Das Abtastelement 18 fur das Erkennen der Bandero- 
le und das Auswerferorgan 17 stoBen dann automatisch 
das fehlerhafte Packchen 3 aus der Fertigungslinie aus. 

Bei sich in Bewegung befindlichem HCLlirad 1 erfolgen 
beim Durchlauf des jeweiligen Packchens 3 unter dem 
Abtastelement 8 praktisch die gleichen Vorgange, wie 
sie oben unter Bezugnahme auf das Ausldsen des Ab- 
tastelementes 7 beschrieben wurden. Das eventuell an 
das Leseelement 11 gerichtete Signal des Abtastelemen- 
tes 8 kann durch das Leseelement 11 selbst ausgeschlos- 
sen werden, wenn dieses schon durch ein von dem Ab- 
tastelement 7 kommendes Signal aktiviert worden isL In 
beiden Fallen wird der Speicher 12. aktiviert, um die 
Zahl der Schritte zu zahlen, die zwischen der Station S2 
zur Kontrolle und der Auswerfstation 13 oder 17 liegen. 

Die Anordnung und die Ausldsezeiten der Abtastele- 
mente 7 und 8 hangen hauptsachlich von den Abmes- 
sungen der zu kontrollierenden Packchen, der Anord- 
nung der Markierungen auf dem Bogen 4 und dem Wir- 
kungskreis der Abtastelemente 7 und 8 ab. FUr den Fall, 
daB diese drei Parameter es zulassen, konnen bpide Ab- 
tastelemente 7 und 8 wahrend der Dauer der RuhesteJ- 
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lung des HQllrades 1 in der Station S2 arb iten oder zu 
einem einzigen Abtastelement zusammengefafit sein, 
daB zwei Fotozellen mit verkleinerter Reflektierung 
enthalt und in der Lage ist, die obenerwahnten Abiesun- 
gen durchzuf uhren. 

Es muB zum SchluB bemerkt werden, daB die Markie- 
rungen nach den abgesctilossenen Einwickelvorgangen 
nicht sichtbar sind, da sie in einem Bereich der B6gen 4 
angeordnet sind, der bei den letzten Faltvorgangen des 
Bodens der Packchen 3 verdeckt wird. 

Patentanspruche 



seine Zykluswelle betatigt werden. 

Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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15 



20 



1. Vorrichtung zur Kontrolle der auBeren Umhul- 
lung von Zigarettenpackchen in einer Verpak- 
kungsmaschine mit einer schrittweise arbeitenden 
Transporteinrichtung, die im Bereich der Zigaret- 
tenpackchen zumindest an einer Seite offen ist und 
die Zigarettenpackchen exakt positioniert fuhrt, 
und mit Auswerferorganen gekoppelten Abtastele- 
menten zum OberprQfen einer korrekten auBeren 
UmhUllung der mit der Transporteinrichtung ge- 
fdrderten Zigarettenpackchen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf jedem Bogen (4) fiir die auBere 
UmhQilung Markierungen (9, 10) fur die Feststel- 25 
lung der Lage und Ausrichtung der Umhiillung an- 
gebracht sind und daB im Bereich der offenen Seite 
der Transporteinrichtung (1), an der die Markierun- 
gen (9, 10) der entsprechend transportierten Ziga- 
rettenpackchen (3) sichtbar sind, zwei als reflektie- 30 
rende Fotozellen ausgebildete Abtastelemente (7, 

8) so angebracht sind, daB das eine Abtastelement 
(7) eine erste Markierung (9) hinsichtlich der kor- 
rekten Positionierung des Bogens (4) auf den Ziga- 
rettenpackchen (3) in Transportrichtung und das 35 
andere Abtastelement (8) eine zweite Markierung 
(10) hinsichtlich der korrekten Positionierung des 
Bogens (4) auf dem Zigarettenpackchen (3) quer 
zur Transportrichtung kontrollieren. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB die Transporteinrichtung als Hullrad 

(1) ausgebildet ist, das radial nach auBen offene 
Facher (2) zur Aufnahme jeweils eines Sgaretten- 
packchens (3) zusammen mit einem Bogen (4) fur 
die auBere Umhiillung aufweist und mit Mitteln 45 
zum Falzen der auBeren Umhiillung auf die Ziga- 
rettenpackchen (3) verbunden ist, wobei die, Ab- 
tastelemente (7, 8) den offenen Seiten der Facher 

(2) gegenuberliegen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB die Abtastelemente (7/8) aber einem 
Langsende des Hiillrades (1) angeordnet und auf 
die an dem noch nicht durch die letzten Falzvor- 
gange verdeckten Bogenbereich des Zigaretten- 
packchens (3) angebrachten Markierungen (9, 10) 55 
ausgerichtetsind 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das erste 
Abtastelement (7) die erste Markierung (9) in einer 
Ruhestellung des HQllrades (1) und das zweite Ab- 60 
tasteiement (8) die zweite Markierung (10) wah- 
rend des anschlieBenden Drehschrittes des Hullra- 
des (1) kontrollieren. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB mit den Abtast le- 65 
menten (7, 8) Ausl6seorgane (14, 15) fiir deren Akti- 
vierung gekoppelt sind, die phasengleich mit der 
schrittweisen Drehbewegung des Hiillrades (1) urn 
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Abstract of US5841881 

A label/window position detecting device includes a conveyor, light-emitting elements, a lens, linear image sens 
image processors, and coordinate calculation units. The conveyor conveys a target object having a label/windo\ 
light-emitting elements illuminate the target object which is being conveyed by the conveyor. The lens forms an 
of the target object illuminated with the light-emitting elements. The linear image sensors photoelectrical^ conv< 
image light incident through the lens into image signals. The image processors binarize the image signals obtaii 
from the linear image sensors into monochrome binary image signals, using a predetermined threshold. The 
coordinate calculation units calculate a label/window position of the target object on the basis of the binary imag 
signals from the image processors, which correspond to a label/window edge portion. A method of detecting a 
label/window position is also disclosed. 



http://v3.espacenet.conVtextdoc?P 1/9/2004 



